
书书书

第 45 卷 第 11 期
2 0 1 3 年 11 月

哈 尔 滨 工 业 大 学 学 报
JOUＲNAL OF HAＲBIN INSTITUTE OF TECHNOLOGY

Vol. 45 No. 11

Nov． 2013

行星滚柱丝杠副摩擦力矩及传动效率研究

马尚君，刘 更，佟瑞庭

( 西北工业大学 机电传动与控制陕西省工程实验室，710072 西安)

摘 要: 以行星滚柱丝杠副为研究对象，基于赫兹接触理论和等效球的方法，分别计算了由材料弹性滞后、滚柱自旋滑
动和润滑油粘滞阻力所产生的摩擦力矩，分析了接触角、螺旋升角和滚柱牙数对摩擦力矩的影响规律．在此基础上，建立
了行星滚柱丝杠副传动效率计算模型，研究了丝杠转速和上述结构参数与传动效率的关系．结果表明，引起摩擦力矩的
主要原因是滚柱的自旋滑动; 丝杠转速增加导致传动效率呈递减趋势，相同丝杠转速下，较大的轴向载荷能获得较高的

传动效率; 较大的接触角能够减小摩擦力矩和提高传动效率; 螺旋升角对摩擦力矩的影响很小，但能提高传动效率; 增加

螺纹牙数有利于提高承载能力，并降低总摩擦力矩．
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The frictional moment and transmission efficiency of
planetary roller screw

MA Shangjun，LIU Geng，TONG Ｒuiting

( Shaanxi Engineering Laboratory for Transmissions and Controls，Northwestern Polytechnical University，710072 Xi’an，China)

Abstract: The frictional moments are calculated respectively based on the Hertzian contact theory and the
method of effective ball considering elastic hysteresis of material，spinning sliding of roller and viscosity of
lubricating oil，and the influences of contact angle，helix angle and tooth number of roller thread on frictional
moment are analyzed． Furthermore，a calculating model of transmission efficiency for planetary roller screw is
developed and the relationships of between the screw rotational speed，structure parameters mentioned above
and transmission efficiency are discussed． The results show that the frictional moment is principally generated
by roller＇s spinning sliding． Increasing the rotational speed of screw leads to decreasing of the transmission
efficiency and a higher axial load can increase the transmission efficiency at the same rotational speed of
screw． A higher contact angle can decrease the frictional moment and increase the transmission efficiency． The
helix angle has less influence on frictional moment and can improve the transmission efficiency． Besides，it is
helpful to enhance the carrying capacity and reduce the total frictional moment by increasing the tooth number
of the roller thread．
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行星滚柱丝杠副 ( planetary roller screw，
PＲS) 是一种通过滚动摩擦进行动力传输的机械

装置．与滚珠丝杠副相似，可将旋转运动转换为直
线运动，常用于航空航天［1 － 2］、武器装备［3］等军事
领域和数控机床［4］、医疗器械［5］等民用领域机械
装备的直线伺服系统中．然而，滚柱螺纹牙的受力
方向与其轴线成一定角度，使得滚柱的自转轴线

受到约束，导致滚柱存在自旋滑动现象．滑动成分
的存在会产生较大摩擦力矩，而摩擦力矩的大小

将直接影响 PＲS的传动效率．



在 PＲS摩擦力矩研究方面，Velinsky等［6］建立
了考虑滑动的 PＲS 运动学分析模型，分析了摩擦
产生机理． Falkner 等［7］研究了某通信卫星上采用
循环式滚柱丝杠的电动指示机构，得出了干摩擦和

液体润滑对整个滚柱丝杠副寿命的影响规律．
Tselishchev［8］设计了一种间隙补偿机构，用于丝杠
副啮合间隙动态调整以降低滑动摩擦量． Hojjat
等［9］对丝杠副进行受力分析，探究了产生滚动和滑

动摩擦的因素，得出了接触位置的变化是影响传动

精度的主要因素并以实验验证．靳谦忠等［10］基于
赫兹接触理论，分析了 PＲS 由于弹性滞后和自旋
滑动产生的摩擦特性，推导出了摩擦力矩和负载之

间的关系．杨家军等［11］研究了预紧力对 PＲS 轴向
变形及摩擦力矩的影响．上述研究成果为 PＲS 摩
擦力矩的深入研究提供了有益参考，但考虑因素较

少，且未考虑结构参数对摩擦力矩的影响．
关于 PＲS 传动效率研究方面，Lemor 等［12］以

滚动轴承为基础，基于 PＲS 运动原理，给出了 PＲS
效率计算经验公式． Velinsky 等［6］从能量损耗的角
度建立了 PＲS 的效率计算方法，研究了接触角和
螺旋升角对传动效率的影响规律． Karam 等［13］建
立了系统级功率传递模型和基于 AMESim 软件环
境的机电作动系统仿真模型，对采用 PＲS 的机电
作动系统进行了动态测试，分析了运转工况对系统

效率的影响．韦振兴［14］在文献［6］的基础上，论述
了 PＲS传动效率计算方法和影响因素．高亮［15］基
于效率经验公式，分析了摩擦角和接触角与效率的

关系．上述文献中，经验公式仅以滚动摩擦系数和
螺旋升角为依据，计算的效率值偏大，而且滚柱螺

纹牙呈明显的载荷分布，随着负载和丝杠转速的变

化，摩擦系数是变量，因此不能以此作为设计依据．
此外，所建模型未能反映出丝杠转速和轴向负载及

螺纹结构参数与传动效率的关系，而目前鲜有文献

研究该部分内容．
本文基于 PＲS 载荷分布特性和摩擦力矩产

生机理，综合考虑弹性滞后、滚柱自旋滑动和润滑
油粘滞阻力这三类引起摩擦力矩的主要因素，建

立计算模型，并分析了 PＲS 结构参数对摩擦力矩
的影响规律． 在此基础上，提出了 PＲS 传动效率
计算模型，研究了运行工况和结构参数与传动效

率的关系，为后续设计和研制最优参数下的 PＲS
奠定基础．

1 PＲS结构形式和运动原理
PＲS有多种形式［16］，本文以最常用的 PＲS为

研究对象，其结构形式如图 1 所示．

图 1 所示 PＲS结构中，丝杠和螺母是具有相
同螺纹牙型和头数的外、内螺纹，前者是主动件只
作旋转运动，后者是被动件为直线输出．滚动体 －
滚柱为单头螺纹，通过其在丝杠与螺母滚道内自

转和公转传递动力，为了提高承载力和减小摩擦，

滚柱牙型通常加工成球面．滚柱两端加工有直齿，
与内齿圈啮合，保证了滚柱自转轴线与丝杠轴线

平行，进而可靠运行．若干个滚柱均布于两端行星
架，挡圈则用于防止行星架脱落．
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A—丝杠; B—螺母; C—滚柱; D—滚柱齿; E—内齿圈;

F －行星架; G －挡圈

图 1 PＲS结构组成

2 摩擦力矩计算
PＲS在运转过程中产生的摩擦，不仅与运行工

况、使用环境和材料有关，而且与自身结构参数设计
密切相关．其摩擦主要包括: 材料弹性滞后、滚柱在
丝杠和螺母滚道内的自旋滑动、润滑油的粘滞阻力、
滚动体表面和滚动接触面间的差动滑动等，而前

3种是引起摩擦阻力矩的主要因素［17］．
2. 1 弹性滞后引起的摩擦［10］

在轴向负载作用下，丝杠与滚柱和滚柱与螺

母的接触位置均产生一接触椭圆，如图 2 所示．

滚柱

等效球
螺母侧接触椭圆

丝杠

螺母

2b
2a

2R
棕rcos 茁
茁棕r

棕rsin 茁
Mk

o

Ml Mf

2b

2a
丝杠侧接触椭圆

图 2 接触侧椭圆及角速度分解

根据赫兹接触理论，在接触区域后半部分，由

于弹性滞后会造成能量损失，即摩擦力做功．基于
载荷分布关系，可得丝杠侧和螺母侧由弹性滞后
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引起的摩擦力矩，如( 1) 和( 2) 式所示．

Mfs = N0∑
τ

i = 1

3
8 γBsmb s

3 3E's
2∑ρ槡 s

N
4
3
i ， ( 1)

Mfn = N0∑
τ

i = 1

3
8 γBnmb n

3 3E'n
2∑ρ槡 n

N
4
3
i ． ( 2)

式中: N0为滚柱个数; τ为滚柱螺纹牙数; γ表示能
量损失系数; B = 1 /2Ｒ，Ｒ = dr /2sin β，Ｒ为等效球
半径，dr和 β分别为滚柱中径和接触角; mb为椭圆

参数; E'、∑ρ和 N分别为等效弹性模量、曲率和

及压力． 各参数计算方法和参数值分别见文
献［18］和表 1．
2. 2 滚柱自旋滑动摩擦力矩
图 2 中，接触椭圆的法线与自转轴线成 β角，

因此，滚柱相对于丝杠和螺母的滚动不是纯滚动，

而是滚动与相对滑动的综合运动． ωr 为滚柱自转

角速度，则垂直于接触面的分量 ωrcos β可看成等
效球绕接触点法线的自旋运动［10］，接触点由于变

形形成椭圆，该运动实际上是一种自旋滑动，必然

会产生摩擦．
由于每个螺纹牙承受的载荷不同，故产生的

接触面积不一样，根据微面积上滑动摩擦力对原

点产生的摩擦力矩，对 τ 个螺纹牙求和再乘以滚
柱个数，可分别得到两接触侧摩擦力矩在轴向的

分量．丝杠侧自旋滑动摩擦力矩为

Mks = N0cos β∑
τ

i = 1
fh 3Ni

2πasibsi
σi pdxdy ． ( 3)

式中: asi ( 1 － y2 / b2si )
1 /2和 － asi ( 1 － y2 / b2si )

1 /2分别

为 x的上下限，y上限为 bsi，下限为 0．螺母侧自旋
滑动摩擦力矩为

Mkn = N0cos β∑
τ

i = 1
fh 3Ni

2πanibni
υi pdxdy ． ( 4)

式中: ani ( 1 － y2 / b2ni )
1 /2 和 － ani ( 1 － y2 / b2ni )

1 /2 分

别为 x上下限; y上限为 bni，下限为 0; a、b 分别为
接触椭圆长半轴和短半轴; fh 为滑动摩擦系数，

p = ( x2 + y2 ) 1 /2，
σi = ( 1 － x2 /a2

si － y2 / b2si ) ，

υi = ( 1 －x2 /a2
ni － y2 / b2ni ) ．

2. 3 润滑油粘滞阻力矩
在轴向负载作用下，滚柱螺纹所受两接触侧

径向力均指向滚柱轴线，使得滚柱螺纹受压，滚柱

与螺纹滚道相互挤压形成的粘着节点将产生阻碍

滚柱滚动的阻力． 作用在等效球上的滚动粘性阻
力可近似表示为［19］

Fv = 2. 86E'Ｒ2
x k

0. 348珚U0. 66P0. 022珚W0. 47 ． ( 5)

式中: 珔U为无量纲速度参数，珔U = η0U/2E'Ｒ，η0 为润

滑剂动力粘度，单位为Pa·s或N·s /m2 ; U为滚柱沿
螺旋滚道的切向速度; Ｒx 为滚动方向的等效曲率半

径; P为材料参数，P = αE'，α为润滑剂压力粘度系
数;珚W为载荷参数，珚W = P/E'Ｒ2

x，P为等效球法向载
荷． k = Ｒy /Ｒx 为接触侧等效曲率半径比．
丝杠侧，滚柱沿螺旋滚道的等效曲率半径为

Ｒxs = 1
Ｒ + 2cos β

dm －2Ｒcos( )β
－1

=
Ｒ( dm －2Ｒcos β)

dm
． ( 6)

螺母侧，滚柱沿螺旋滚道的等效曲率半径为

Ｒxn = 1
Ｒ + －2cos β

dm +2Ｒcos( )β
－1

=
Ｒ( dm +2Ｒcos β)

dm
． ( 7)

丝杠侧横向等效曲率半径为

Ｒys =
2κsＲ

2κs － 1 ． ( 8)

螺母侧横向等效曲率半径为

Ｒyn =
2κnＲ

2κn － 1 ． ( 9)

式中: κs 和 κn 分别表示丝杠和螺母滚道的曲率参

数，取值范围为 0. 515 ～ 0. 54［19］．
丝杠侧和螺母侧润滑油粘性阻力产生的摩擦

力矩分别为

Mls = Fvs·Ｒs． ( 10)
Mln = Fvn·Ｒn． ( 11)

式中: Ｒs和 Ｒn分别为滚柱与丝杠和螺母接触点到

丝杠旋转轴的距离．
对于滚柱个数为 N0，单个滚柱上等效球数为

τ0 的 PＲS，润滑油粘性阻力产生的摩擦阻力矩为

Mls = N0∑
τ0

j = 1
Fvsj·Ｒs． ( 12)

Mln = N0∑
τ0

j = 1
Fvnj·Ｒn． ( 13)

2. 4 摩擦力矩模型
基于上述分析可知，PＲS 的总摩擦阻力矩主

要由弹性滞后引起的摩擦力矩 Mf、自旋滑动引起
的摩擦力矩 Mk 和润滑油粘性摩擦力矩 Ml 组成．
因此，PＲS总摩擦力矩可分别由两接触侧摩擦力
矩三项叠加得到．即

M = Mfs + Mks + Mls + Mfn + Mkn + Mln ． ( 14)
上述各项摩擦力矩中，Mf 和 Mk 均考虑了滚

柱螺纹牙的载荷分布，因此，对应每个滚柱螺纹

牙，其摩擦力矩大小不同，故单个滚柱的摩擦力矩

为所有螺纹牙的摩擦力矩之和． Ml 的求解是采用

等效球的方法，假设每个等效球上由润滑油粘滞

引起的阻力矩相同，其大小主要受润滑剂的运动

粘度和丝杠转速影响．
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3 摩擦力矩影响因素分析
摩擦力矩计算采用的 PＲS 结构参数和相关

系数如表 1 所示．
3. 1 轴向载荷对摩擦力矩的影响
轴向载荷与摩擦力矩的关系如图 3 所示．

表 1 PＲS参数表

名称
丝杠中径 /

mm
丝杠头数 /

mm 螺距 /mm 螺旋升角 / ( ° ) 接触角 / ( ° )
滚柱中径 /

mm
螺母中径 /

mm
螺母大径 /

mm
计算螺纹
牙数

参考值 30 5 2 6． 056 45 10 50 51． 20 20

名称 等效球数 滚柱数
滚柱公转
直径 /mm

等效球半径 /
mm

滚动摩擦
系数

滑动摩擦
系数

能量损失
系数

弹性模量 /
Pa 泊松比

参考值 10 10 40 7． 699 0． 005 0． 050 0． 007 210 × 109 0. 3

总摩擦力矩 M(N·mm)
弹性滞后 Mf(N·mm)
自旋滑动 Mk(N·mm)
润滑油粘滞 Ml(N·mm)

50

40

30

20

10

0

0 2 4 6 8 10 12
轴向载荷/103N

摩
擦
力
矩
力

/(N
·
m
m
)

茁=45°
姿 =6.056°
棕s=1 000 r/min

图 3 轴向载荷对摩擦力矩的影响

由图 3 可以看出，在 PＲS 中，弹性滞后和润
滑油粘性引起的摩擦力矩很小，几乎可以忽略．引
起摩擦力矩的主要原因是滚柱的自旋滑动，这是

因为滚柱的转动轴线总是与丝杠轴线平行，螺纹

牙的受力方向与丝杠轴线成 β 角度，滚柱的转动
轴线受到约束，因此在运动时，自旋滑动产生的摩

擦力矩最大．随着轴向载荷增大，摩擦力矩随之增
大，轴向载荷大于 4 000 N以后，摩擦力矩与轴向
载荷近似线性关系．
3. 2 接触角对摩擦力矩的影响
由式( 3) 和式( 4) 可知，接触角与自旋滑动产

生的摩擦力矩直接相关． 同时接触角的变化会引
起滚柱螺纹牙法向载荷和等效曲率半径发生变

化，从而间接影响由弹性滞后和润滑油粘滞阻力

产生的摩擦力矩的变化． 接触角与摩擦力矩的关
系如图 4 所示．

800 N
1 800 N
2 800 N
3 800 N
4 800 N
5 800 N
6 800 N
7 800 N
8 800 N

10 000 N

140

120

100
80

60
40
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0

25 30 35 40 45 50 55
接触角/(°)

总
摩
擦
力
矩

/(N
·
m
m
) 姿 =6.056°

棕s=1 000 r/min

图 4 接触角对总摩擦力矩的影响

由图 4 可见，轴向载荷较小时，接触角对摩擦

力矩的影响不大; 反之，轴向力越大，随着接触角

的增大，摩擦力矩迅速减小． 因此，在 PＲS 设计
中，为了降低摩擦力矩，可适当增加接触角，但接

触角不能设置过大，一方面随着接触角增大，其对

摩擦力矩的影响程度变小，另一方面是不利于螺

纹牙啮合．通常情况下，接触角取 45°左右为宜．
3. 3 螺旋升角对总摩擦力矩的影响
螺旋升角与摩擦力矩的关系如图 5 所示．
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图 5 螺旋升角对总摩擦力矩的影响

在 PＲS结构设计中，螺旋升角的大小直接影响
其直线进给量和速度，与摩擦力矩没有直接关系．但
螺旋升角的变化会影响滚柱螺纹牙法向载荷大小，

而螺旋升角通常比较小，因此最终对摩擦力矩的影

响也很小．由图 5 可见，随着螺旋升角的增大，摩擦
力矩几乎为直线，没有明显变化．故螺旋升角的大小
只需根据 PＲS的具体使用工况来决定．
3. 4 滚柱螺纹牙数对摩擦力矩的影响
滚柱螺纹牙数与摩擦力矩的关系如图 6所示．
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图 6 滚柱螺纹牙数对总摩擦力矩的影响
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根据 PＲS 高承载力的特点可知，增加滚柱螺
纹牙数有利于提高承载能力，但接触点增多，会造

成摩擦力矩增大，然而图 6 所示现象恰好与之相
反，即螺纹牙数增大，摩擦力矩呈减小趋势，这是由

于螺纹牙存在载荷分布，牙数越多，分配给每个螺

纹牙的载荷越小，而由螺纹牙接触面积与螺纹牙数

及轴向载荷的关系可知［20］，随着轴向力增大，每个

螺纹牙的接触面积变化并不大，因此造成了图 6 所
示现象．可见，适当增加螺纹牙数不但有利于提高
承载能力，还能降低总的摩擦力矩，但螺纹牙数越

多会增大螺母螺纹和整个 PＲS轴向尺寸．

4 传动效率建模及影响因素分析
传动效率是衡量 PＲS 自身性能的重要指标

之一，同时也是评价传动系统能量损失的关键参

数．基于 PＲS 的滚动传力特性，其摩擦阻力大大
减小，传动效率得到很大提高，相当于滑动螺旋传

动的 2 ～ 4 倍，与滚珠丝杠副相当，但承载力和定
位精度能大幅提高，而且能够实现滚珠丝杠副不

能实现的小导程设计．因此，PＲS低功率消耗和高
效率的特性对于高承载力和高定位精度的应用场

合及节省能源等方面，都具有重要意义．
4. 1 PＲS传动效率计算模型
传动效率可通过输出扭矩与输入扭矩的比值

来计算．在 PＲS中，若忽略所有摩擦损耗，则作用
在丝杠上的扭矩为

M'
s = Fa·Ｒs·Ls /πds ． ( 15)

式中: M'
s 即为输出扭矩; Fa 为输出推力; Ls 为丝

杠导程; ds 为丝杠中径． 则 PＲS传动效率为
η = Ms' / ( Ms' + M) ． ( 16)

4. 2 传动效率影响因素分析
4． 2． 1 丝杠转速与传动效率的关系
取接触角 β = 45°，螺旋升角 λ = 6. 056°，不同

丝杠转速和轴向负载下传动效率关系如图 7所示．
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图 7 丝杠转速与传动效率的关系

由图 7 所示，随着丝杠转速的增加，传动效率
呈递减趋势，但较大的轴向载荷却能获得较高的

传动效率． 因为对于 PＲS 来说，轴向负载与螺母
相连，提高丝杠转速需要更大的输入扭矩克服两

接触侧产生的摩擦力矩，所以丝杠转速增大会导

致传动效率下降．同时，轴向载荷越大，就需要更
大的输出扭矩，则输入扭矩同时增大，显然输出扭

矩的线性增长大于输入扭矩，因此，作用在螺母上

的负载越大，传动效率越高．
4． 2． 2 接触角与传动效率的关系
仅改变轴向负载和丝杠转速，接触角与传动

效率的关系如图 8 所示．
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图 8 接触角与传动效率的关系

由图 8 可见，接触角越大，传动效率也随之增
大，这是由于接触角的增大能够减小总摩擦力矩，

降低了功率损耗，使得输出扭矩增大，进而提高了

传动效率．而且相同轴向载荷下，随着丝杠转速增
大，传动效率下降很快，甚至低于 70%，但较大的
轴向载荷在相对高转速下也能获得较高的传动效

率．因此，为了获得 PＲS 高传动效率，应使其在高
轴向载荷和低转速下工作．同时，接触角大于 45°
以后，效率曲线趋于平缓，为了保证螺纹正常啮

合，接触角不能过大，通常结合轴向刚度、摩擦力
矩和传动效率等要求来确定．
4． 2． 3 螺旋升角与传动效率的关系
同样仅改变轴向负载和丝杠转速，螺旋升角

与传动效率的关系如图 9 所示．
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图 9 螺旋升角与传动效率的关系

由图 9 可见，螺旋升角的增大有利于传动效
率的提高，而图 5 分析结果显示螺旋升角对总摩
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擦力矩的影响很小，这是因为对于 PＲS 而言，螺
旋升角越大，PＲS 的导程越大，即丝杠每转一圈，
螺母直线位移越大，相当于完成相同作动距离所

需的输入扭矩减小，故效率才能提高．与接触角对
传动效率的影响相似，相同丝杠转速下，轴向载荷

越大，传动效率越高; 相同轴向载荷下，丝杠转速

越低，传动效率越高．因此，较高轴向载荷和低丝
杠转速能够获得较高的传动效率．同样，螺旋升角
大于 12°以后，效率曲线趋于平缓，而丝杠和螺母
为多头螺纹，螺旋升角过大给螺旋滚道加工带来

困难，且螺旋升角决定了实际工况中的进给速度

和进给量，因此，螺旋升角设计应根据实际使用工

况和具体性能要求来确定．

5 结 论
1) 引起摩擦力矩的主要原因是滚柱的自旋滑
动，而且随着轴向载荷增大，摩擦力矩随之增大．

2) 当轴向载荷较小时，接触角对摩擦力矩影
响不大; 反之，摩擦力矩迅速减小．因此在 PＲS 结
构设计中，为了提高传动效率和降低总摩擦力矩，

可适当增加接触角．
3) 螺旋升角对摩擦力矩的影响很小，其大小
只需根据 PＲS 的具体使用工况来定，如进给速
度、往复作动频响等．

4) 螺纹牙数增大，总摩擦力矩呈减小趋势，
适当增加螺纹牙数不但有利于提高承载能力，还

能降低总的摩擦力矩．
5) 丝杠转速增加使得传动效率呈递减趋势，
但相同丝杠转速下，较大的轴向载荷却能获得较

高的传动效率．
6) 较大的接触角和螺旋升角均能提高 PＲS
的传动效率． 为了获得高传动效率，应使 PＲS 在
高轴向载荷和低转速下工作．
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